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0m-863.6:

3 Schaltposten 6-fach, ohne
Sockel, ohne Masten, funkti-
onslos (Bausatz)

Dieser Bausatz enthilt:
- Atzplatte(n) aus Neusilber
- Messingdraht 0,5mm

Der 6-fache Schuliofen auf der Auﬁnunlage

- Messingréhrchen 1,0mm des Herstellers.
( - Neusilberdraht 0,3mm vy
- Isolatoren

Empfohlen fir Modellbahner ab 18 Jahren. Auf-

-B leit
avanietiung grund maf3stabs- und vorbildgerechter Verklei-

- Zur Fertigstellung bendtigen Sie: nerung kénnen scharfe Kanten am Bausatz zu
- je 2 x Breitflanschmast und Socl.kel Verletzungen fihren. Bitte handhaben Sie die
2.B. 4x4mm Om-853.x/0m-850.x Bauteile vorsichtig. Bei Fragen wenden Sie sich
oder 5x5mm 0-805.x (nur Sockel) an uns oder den Fachhandel.

Om=863.6: Bausatz fir einen 6-fach Schaltposten

Die modernen Oberleitungssysteme der Firma Furrer+Frey sind Basis unserer
Modelle. Schaltposten finden sich in fast jedem Bahnhof. Sie dienen der Ver-
sorgung der Gleisanlagen mit Fahrstrom, aber auch der Streckengleise der
angrenzenden Stationen.
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Allgemeines

Vielen Dank, dass Sie sich fir den Kauf eines
Bausatzes unseres Hauses entschieden haben.
Wir haben alle Bestandteile vor dem Versand
sorgsam gepruft. Sollten Sie Fragen oder
Winsche haben, so nehmen Sie bitte Kontakt
mit uns auf. Sie erreichen uns am Einfachsten
via eMail unter: info@n-schmalspur.de

oder per Fax oder Telefon unter:

+49 (0) 23 52 / 33 84-62 (Fax), -61 (Telefon).

Startvorbereitungen

Bitte lesen Sie vor Beginn die Bauanleitung
sorgféltig durch und starten Sie erst, nachdem
Sie sich mit den einzelnen Bauschritten ver-
traut gemacht haben.

Empfohlene Werkzeugausstatiung

Fir den Bau benétigen Sie eine feine Schere
oder watenfreie Printzange, zum Heraustren-
nen der Bauteile aus dem Atzrahmen. Eine
feine Schlusselfeile zum Entgraten, sowie Pin-
zetten und Flachzangen zum Biegen der Teile.
For Létarbeiten reicht ein 30W-Létkolben aus.
Der Bausatz kann auch problemlos geklebt
werden. Nehmen Sie dazu (Sekunden-)Kleber,
der auch zum Zusammenfigen der bereits
lackierten Teile verwendet wird.

For Lackierarbeiten empfehlen wir die Ver-
wendung einer Airbrush und die dazu pas-
senden Farben. Feine Pinsel benétigen Sie
gegebenenfalls, um kleine Bauteile farblich
abzusetzen.

Die Beschriftung erfolgt mit Nassschiebe-
drucken, die dem Bausatz beiliegen.

Arbeitsschritte

Die einzelnen Arbeitsschritte sind anhand vie-
ler Fotos detailliert erldutert. Bitte prifen Sie,
ob Sie in der richtigen Richtung arbeiten.
Meist lassen sich die feinen Metallteile nur
einmal biegen. Zurickbiegen fohrt héufig zum
Abbrechen des Stucks und bedeutet aufwén-
dige Nacharbeit fur Sie.

Wenn wir in der Bauanleitung von "Biegen"
sprechen, so biegen Sie um den angegebenen
Winkel in der im Bild zu erkennenden Rich-
tung. Im Regelfall liegt die Biegekante auf3en.
Ausnahmen benennen wir in der Anleitung.
Wenn wir in der Anleitung von "Falten" oder
"Klappen" sprechen, so muss das Bauteil meist
um 180° umgeklappt werden.
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Loéten und Kleben

Wir empfehlen einen spitzen Létkolben mit max.
30W und feinstes Elektroniklot, sowie ein Lot-
hilfsmittel, das unbedingt nach der Montage wie-
der abgewaschen werden muss.

Zum Kleben nutzen Sie einen hochwertigen Se-
kundenkleber, der keinesfalls direkt aus der Tube
auf die zu klebende Stelle getropft werden darf.
Geben Sie einen Tropfen auf ein Stick Papier /
Karton und entnehmen mit einer Nadel oder
einem kleinen Drahtstick eine winzige Menge,
die an die passende Stelle manévriert wird. Die
Kapillarkraft zieht den Klebstoff sofort in den Fi-
gespalt und sichert diesen sekundenschnell.
Lassen Sie den Klebstoff nach jedem Schritt stets
gut aushérten. Beachten Sie die Gebrauchs- und
Gefahrenhinweise des Klebstoffherstellers.

Lackieren

Reinigen Sie das Bauteil vor dem Lackieren
grundlich in Seifenwasser. Nach dem Trocknen
wird mit einer hellen, méglichst weiflen Grundie-
rung die Haftung zwischen Metall und Lack ver-
bessert. Der Hauptlack darf erst nach dem voll-
stéindigen Durchtrocknen aufgetragen werden.
Zum Schluss sollten Sie einen matten / seiden-
matten Klarlack Gbersprayen.

Beschriften

Die Nassschiebedrucke werden vor der Verwen-
dung konturnah ausgeschnitten, fir eine Sekunde
in handwarmes, mit etwas SpUlmittel versetztes
Wasser getaucht und zur Seite gelegt. Nach etwa
einer Minute kann der Druck vom Trégerpapier
abgeschoben werden. Benetzen Sie die zu be-
schriftende Stelle mit Wasser, schieben mit einem
weichen Pinsel das Decal in die richtige Position
und tupfen vorsichtig das Wasser unter der Folie
heraus. Gehen Sie behutsam vor, die Druckfolien
sind ultradinn (bis 7um!). Gut durchtrocknen las-
sen. Ein leichter Weichmacher kann verwendet
werden, um die Haftung auf dem Modell zu ver-
bessern.

Wir winschen lhnen viel Spaf3 und Erfolg beim
Bau lhres neuen Modells.

lhr

AB-Modell-Team
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Dieser Bausatz enthdlt:
1 - unterer Quersteg fur Antriebe
2 - Warnhinweis-Schild
3 - zwei Querstege zur FUhrung der Stangen
4 - Universalhalter
5 - obere Tragkonsole fur Hérnerschalter
6 - Halterung fur Tragkonsole
7 - fonf Motorantriebe (ohne Funktion)
8 - Handantrieb (ohne Funktion)
9 - Hebel for Handantrieb
10 - Verbindungsgesténge fir Handantrieb
11 - Beschriftungsschild for Handantrieb
12 - Hérnerschalter, Grundkérper (o.Funktion)
13 - funf Beschriftungsschilder f. Motorantrieb
14 - Relaiskastchen
15 - sechs Hérnerschalter, geschlossen
16 - ein Hérnerschalter, geéffnet
17 - Adapter fur 4x4mm-Breitflanschmast

Auf3erdem befinden sich:

- Schaltstangen (Messing, 0,5mm),

- Spannseil (Neusilberdraht, 0,3mm),

- Gelenkattrappen (Messingrohr, 1,0mm) und
- Isolatoren im Bausatz.

Zur Montage werden darUber hinaus benatigt:
- 5x5mm Breitflanschmast (alternativ 4x4mm)
- passender Sockel.

Der Bausatz ist fur die Verwendung von 5x5mm
H-Profilen konzipiert (entspricht dem Furrer+Frey
Breitflanschmast HEB 220), wie er in vielen Vor-
bildsituationen auf Schmal- und Regelspurbahn-
héfen anzutreffen ist. Alternativ kann auch ein
4x4mm H-Profil verwendet werden (entspricht
HEB 180). Dazu sind Adapter im Bausatz enthal-
ten, die als Zwischenring auf das Profil geschoben
werden und die 5xX5mm Bugel sicher halten.

Passende Sockel haben wir unter der Artikel-
Nummer 0-805.x sowohl einzeln als auch im
10er Set verfugbar. Breitflanschmasten (als Bau-
satz oder bereits vormontiert) bieten wir auf
Nachfrage an. Wir empfehlen, eine Lénge von
20cm bei den Masten nicht zu unterschreiten.
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Adapter fir die 4x4mm H-Profile:

... liegen dem Bausatz bei. Diese werden auf das
Profil geschoben bevor das gewinschte Anbau-
teil montiert wird.

Montage des Handantriebs:

Sofern Sie einen Handantrieb fir lhren Schaltpos-
ten vorgesehen haben, entnehmen Sie das Bau-
teil aus seinem Atzrahmen (Teil 8, Schritt a).

Der Antriebskérper wird zick-zack-férmig zu-
sammengefaltet (Schritt b1 bis b3), bis sich alle
Seiten berthren. Dabei liegt die strukturierte
Seite oben (vergleiche auch Schritt a).

Der fertige Antriebskérper wird verlétet (c1) und
erhdlt im néchsten Arbeitsgang seinen Hebel, der
nach seiner Montage in das vorhandene Loch
(siehe Pfeil in c2) geklebt wird.

Zuerst klappt man den Deckel der Antriebswelle
um 180° auf das Blech (Abbildung d und e).

Drehen Sie den Hebel nun um und biegen jeweils
um 90°

f1 - die Antriebswelle

2 - das Beschriftungsschild am Hebel (Ein/Aus)
3 - den Hebelarm

Wabhlweise lésst sich nun der Hebel festkleben.
Dazu steckt man die Antriebswelle (f1) des Hebels
in das Loch (c2) im Antriebskérper.

g = obere Hebelstellung = AUS (weif3es Schild)

h = untere Hebelstellung = EIN (rotes Schild)

Die AUS-Stellung findet sich meist bei der Ver-
bindung der Speiseleitung zur Stationsleitung
(Koppelschalter).

Am Beschriftungsschild werden die Halterungen
dicht am Blech um jeweils 90° nach unten gebo-
gen (Schritte i und k). Achten Sie darauf, die
kleinen Atzteile nicht zu verbiegen.

Die vorbereiteten Bauteile liegen nun bereit, um
die Endmontage des Handantriebs vorzunehmen.
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Im folgenden Schritt stecken Sie die Antriebswelle
des Handantriebs in eines der beiliegenden
Messingréhrchen (n1). Bis zum Anschlag schieben
und festléten oder -kleben. Ins obere Ende des
Réhrchens kommt das abgewinkelte Verbin-
dungsgestinge (n2) - ebenfalls |6ten oder kleben.
Zum Schluss kann man noch das zweite Gelenk
mit einem der beiliegenden Réhrchen nachbilden
und es auf das freie Ende des Gestéinges léten
oder kleben (n3).

Zur Montage der Beschriftungstafel (Bauteil 11)
beachten Sie bitte, dass die Offnung in den Hal-
terungen so gewdhlt wurde, dass sie nur seitlich
Uber das Antriebsgestéinge gesteckt werden kann
(Pfeile in Abb. m). Jetzt um 90° auf der Antriebs-
stange drehen. Das Schild zeigt nach vorn zum
Antrieb. Korrekt ausrichten und fixieren.

Wichtig: Die Beschriftungstafel ist so aufgebaut,
das oben zwei schmale Felder fur Erléuterungen
frei sind, das gréf3ere Feld unten ist fir eine
Nummerierung vorgesehen. Das Foto links zeigt
eine der Tafeln am Schaltposten von Alp Grim.

Der fertige Handantrieb aus zwei Perspektiven

(o).

Montage des Motorantriebs:

FUr das néchste Anbauteil benétigen wir den
Motorantrieb (Teil 7) aus dem Atzlayout (Bild a).
Legen Sie es so vor sich, wie im Bild links zu
sehen.

Nun werden zuerst die beiden angeétzten Details
um 180° auf das Hauptblech geklappt. b1 stellt
den Antrieb, b2 das Ende der Motorwelle dar.
Falten Sie die Teile so auf das Blech, dass die
darunter liegenden Lécher vollsténdig abgedeckt
sind. Mit etwas Klebstoff in den Léchern wird
dieser Bauabschnitt gesichert.
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Im néchsten Montageschritt wird das Gehéuse
des Motorantriebs gebogen, wie in Abbildung ¢
bereits ersichtlich.

Dazu biegt man nun der Reihe nach die drei
rechteckigen Fléchen um jeweils 90° (Schritt d-f),
bis die zuerst abgewinkelte Flache auf der Ruck-
seite des mittleren Bleches aufliegt. Die Aizlinie
liegt dabei immer aufien!

Schritt d: das oberste der drei Bleche um 90°
nach unten biegen.

Drehen Sie das Bauteil zur leichteren Bearbeitung
herum, wie im Bild zu sehen.

Schritt e: das mittlere Blech wird um 90° nach
oben gebogen.

Im Bild ist auch die Atzlinie zu sehen (Pfeil), in der
die obere Kante des ersten Bleches zu liegen
kommen wird, sobald das Gehé&use fertig gebo-
gen wurde.

Schritt f: nun wird auch das letzte Blech um 90°
umgebogen.

An der Kontakifléche (Pfeil) werden die Bleche
durch Léten oder Kleben miteinander verbunden.

Nun biegt man beide Seitenteile der Antriebsbox
um 90° nach oben (g1 und g2). Seien Sie bitte
vorsichtig bei den spitzen Halterungen, die am
Blech angeétzt sind. Es besteht ernsthafte Ver-
letzungsgefahr!

Drehen Sie das Bauteil ein letztes Mal um und
klappen den Gehéausedeckel (h) um 180° auf den
Motorantrieb.

Fertigen Sie die bendtigte Anzahl an Antrieben
wie zuvor beschrieben an. Dem Bausatz liegen
fonf motorische Antriebsattrappen und ein Hand-
antrieb bei. Fir andere Konstellationen fragen
Sie bei uns bitte weitere Antriebe an (nur beding-
te Verfugbarkeit fur 0Om-863.1 - Handantrieb und
0m-863.2 - Motorantrieb).
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Montage Grundtréager der Hornerschalter:

Als néchstes Bauteil entnehmen Sie einen der
sechs Grundtréger fur die Hornerschalter (12) aus
dem Atzlayout (Abb. a).

Nun werden die Seitenwangen des Bauteils um
jeweils 90° nach unten gebogen (b1 und b2).

Das Bauteil ist nun fertig und kann zur Seite ge-
legt werden. Sie bendtigen alle sechs Sticke zur
Fertigstellung des Schaltpostens.

Anhand des frei liegenden Grundtrégers wird
gezeigt, wie die Isolatorenhalterungen hochge-
bogen werden. Bitte diesen Schritt erst nach voll-
endeter Montage auf der Tragkonsole vorneh-
men! Diese Arbeitsschritte erscheinen hier nur
der besseren Erkennbarkeit halber.

Montage des Warntafelschildes:

Das Bauteil 2 wird nun aus dem Atzrahmen ge-
schnitten und die beiden Bugel um jeweils 90°
nach unten gebogen.

Das Bauteil ist damit fertig und kann zur Seite
gelegt werden.

Passende Warnschilder finden sich in unserem
Artikel 0Om-899.1 - Fahrleitungssignaltafeln.

Montage des Relaiskéstchens:

Was auch immer sich in diesem kleinen Kasten
am Schaltposten befindet, wir haben es in unse-
rer Bauanleitung als Relaiskéstchen betitelt.
Entnehmen Sie zuerst Teil 14 aus dem Atzrahmen

(@).
Biegen Sie nun die Frontseite um 90° hoch (b).

Biegen Sie die beiden Seitenteile um 90° nach
hinten (c1 und ¢2).

Biegen Sie die Ruckwand um 90° hoch (d).

Biegen Sie zum Schluss den Deckel des Késtchens
um ca. 110° nach vorn, um es zu verschliefien (e).

Das Modell ist lackierbereit (Farbe: silber).
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Montage der Konsole fir die
Hérnerschalter:

Das néchste vorzubereitende Bauteil ist die Kon-
sole fur die Hornerschalter. Schneiden Sie dazu
die Teile 5 und 6 aus dem Atzrahmen heraus (a).
Sofern noch nicht geschehen, schneiden Sie auch
die Adapter (17) und Beschriftungstafeln (13)
heraus, welche die Freirdume im Bauteil belegen.

Der erste der beiden éufieren Rahmenteile wird
nun um 180° umgebogen (b). Dabei biegt man
die dunnen Stege nach aufBen auf die glatte Seite
des Rahmens. Die angedtzte Seite liegt spéter
innen! Bitte vorsichtig biegen, die feinen Stege
lassen sich leicht verbiegen!

Mit dem zweiten Rahmenteil verfahren Sie
gleichermaf3en: um 180° umbiegen (c).

Die Detailaufnahme zeigt diesen Baufortschritt
noch einmal aus der Nahsicht (d): die dinnen
Stege liegen auf der glatten Seite auf. Sichern Sie
diesen Bauschritt mittels Léten oder Kleben
(Pfeile).

Nun kann die erste Seitenwange um 90° nach
unten gebogen werden (e).

Auf der gegenuber liegenden Seite wird die Wan-
ge ebenfalls um 90° nach unten gebogen (f).

Jetzt bendtigen Sie die zuvor schon vorbereiteten
Grundtiréger fur die Hérnerschalter. Diese werden
zwischen die gelochten Stege geklemmt und mit
wenig Lot oder Klebstoff gesichert (g).

Die Richtung der Grundtréger spielt im Moment
noch keine Rolle, wichtig ist lediglich, dass alle
Grundtréger in der gleichen Richtung auf der
Konsole fixiert werden. Am leichtesten ist dies am
Loch fur die Stellstange auszumachen (h). Die
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Die Halterung fur die Tragkonsole wird im néch-
sten Schritt fir den Einbau vorbereitet. Dazu
werden die Bugel um jeweils 90° nach hinten
gebogen (i1 und i2).

Fur die zweite Halterung gilt das gleiche Proze-
dere: Bugel um 90° nach hinten, auf die unstruk-
turierte Seite biegen (k1 und k2).

Es folgt eine etwas fummelige Arbeit, denn die
Halterungen mussen zwischen die Seitenwangen
der Konsole geldtet werden. Am Ende der Seiten-
wangen ist eine Linie eingedtzt, in welche die
langen Haltezapfen der Halterung passen.
Gleichzeitig ist darauf zu achten, das die Zapfen
nicht nach oben aus der Konsole heraus ragen (l).

Die Detailaufnahme zeigt das zuvor gesagte noch
einmal ausfihrlich im Bild.

Beide Halterungen werden so an der Konsole ver-
|étet, dass die Bugel nach innen zeigen (m).

Montage der Querstege zur Fihrung der
Stangen:

Die Antriebsstangen werden in Rohrschellen ge-
fohrt. Statt einer Vielzahl von Einzelteilen sind
diese im Bauteil 3 integriert (a).

Zuerst werden die Bugel um 90° nach vorn gebo-
gen (b1 - 2x), anschlieBend die Rohrschellen um
90° nach hinten gebogen (b2 - 6x).

Die beiden einbaubereiten Querstege sollten
dann wie im Bild ¢ aussehen.

Montage der Halterung fiir die Antriebe:

Mit dem Bauteil 1 schlieBen wir die Vorbereitun-
gen fur den Schaltposten ab.

Legen Sie das Teil so vor sich, dass die geétzten

Stellen (Pfeil) oben liegen (a).

Die vier Bugel werden nun jeweils um 90° nach

unten gebogen (b1 und b2 - jeweils 2x).

Die Antriebshalterung ist nun einbaubereit (c).
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Uberlegungen vor der Fertigstellung:

Im Bild a sehen Sie die beiden Optionen fur die

Montage des Schaltpostens:

- links ein 5x5mm Breitflanschmast mit passen-
dem Sockel (z.B. aus Art.-Nr. 0-805.x)

- rechts ein 4x4mm Breitflanschmast mit passen-
dem Sockel (z.B. aus Art.-Nr. 0m-855.x), sowie
die zusétzlich benétigten Adapter (Teil 17) aus
diesem Bausatz.

Der Bausatz bietet beide Méglichkeiten. Wir

empfehlen die Montage am 5x5mm-Masten.

Montage des Schaltgerists:

Alle benétigten Bauteile liegen nun for den Ein-
bau bereit. Sie sind bereits in der bendtigten Rei-
henfolge platziert. Dieses Vorgehen erleichtert
den Zusammenbau ganz erheblich (b).

Die Warntafel (2) kann entfallen, oder auch am
rechten Profil montiert werden.

Die Universalhalter (4) werden nur benétigt,
wenn das Schaltgerist eine Verspannung erhal-
ten soll.

Wie Ublich, besticken wir den Mast von unten
nach oben, also kommt das unterste Anbauteil
zuerst an die Reihe. Vorschlége fur sinnvolle Ab-
sténde der Teile entnehmen Sie bitte der Folge-
seite.

Der untere Quersteg fur die Antriebe (Teil 1) wird
Uber die Masten gesteckt (c). Die Profile liegen
unten!

Die Warntafel (2) wird uber eines der beiden Pro-
file gesteckt (d). Die Tafel liegt oben.

Der mittlere Quersteg fur die Antriebsstangen
wird Uber die Masten gesteckt (e). Der Quersteg
liegt oben.
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Es folgen die Universalhalter, die oberhalb des
Querstegs an beiden Profilen montiert werden (f).
Die Osen zeigen nach innen!

Der zweite Quersteg fur die Antriebsstangen wird
Uber die Masten gesteckt und fixiert (g). Der Steg
liegt wiederum oben.

Mit dem Aufstecken der Konsole fur die Hérner-

_ schalter wird dieser Montageschritt vollendet (h).
L Die Locher in den Grundtrégern der
Horner-schalter liegen vorn! (Siehe auch Bild
t auf der Ubernéchsten Seite).

Je nach Vorbildsituation, werden die Schaltgerus-
te individuell von Furrer+Frey aufgebaut. Unsere
MaBangaben sollen helfen, einen sinnvollen Auf-
bau sicherzustellen und dienen daher nur als
Orientierungswert. Alle Angaben gelten ab Ober-
kante des MastfuBes (Oberkante Mutternplatte).

An die Antriebe muss im Notfall mal ein Bahnmit-
arbeiter heranreichen kénnen, deshalb sollten die
Querstege ca. 30mm hoch montiert werden.

Bis zum mittleren Quersteg wird Platz fur die An-
triebsachsen bendtigt, daher werden sie ca. 65 -
70mm hoch montiert.

Der zweite Quersteg fillt die Licke bis zur Konso-
le fur die Hérnerschalter aus (ca. 120mm).

Die Konsole fir die Hérnerschalter bildet den Ab-
schluss des Schaltgerusts bei ca. 160mm. Bitte
oben noch mindestens 20mm Luft bis zum Ende
des Profils lassen.

Daruber kénnen spéter die Speiseleitungen mon-
tiert werden. (Bauteil ist derzeit noch in der Ent-
wicklung.)
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Nun werden die vorbereiteten Antriebe verbaut.
Dazu werfen wir zuerst einen Blick auf die ge-
lochten Stege der Halterung (i). Die beiden mit
roten Pfeilen markierten Lécher werden vom
Handantrieb beansprucht, die vier blau markier-
ten vom Motorantrieb, exakt wie beim Vorbild.
Daher die nicht benutzen Lécher nicht verschlie-
Ben!

Im néchsten Schritt wéhlt man den gewinschten
Antrieb aus und setzt ihn in die passenden Lécher
auf den Querstegen (k). Die Antriebe werden von
unten verlotet.

For den Handantrieb sind nur zwei Lécher im
Steg vorgesehen (l). Die weiteren bleiben frei und
werden weder belegt noch verschlossen.

Die Uberstehenden Haltestifte der Antriebe wer-
den abgeschnitten und verschliffen (m).

Auf den Bildern ist bereits die Verspannung zu er-
kennen. Diese wird aber erst zu einem spéteren
Zeitpunkt vorgenommen. Bitte lassen Sie sich
davon nicht irritieren.

Die Antriebsstangen (Messingdraht, 0,5mm) wer-
den in die Gelenkimitationen (Messingréhrchen)
gesteckt und verlétet (n). Bitte unbedingt darauf
achten, dass das Réhrchen vorn offen bleibt

(Pfeil)!

Die Antriebsstangen liegen parat (o). Da der
Handantrieb bereits sein Gelenk erhalten hat,
bleibt diese Stange ohne Réhrchen.

Im néchsten Schritt (p) fédelt man die Antriebs-
stangen durch die Osen im mittleren und oberen
Steg, sowie durch das Loch im Grundiréger der
Hérnerschalter (Bild auf der Folgeseite).

Wer korrekt gemessen hat, kann nun die Réhr-
chen leicht Uber die Antriebswellen der Hand-
oder Motorantriebe stecken (Bilder q und r).
Wenn es hier klemmt, missen entweder die BU-
gel des mittleren Querstegs gelést und etwas hé-
her wieder fixiert werden, oder die Réhrchen der
Antriebsstangen missen kirzer geschliffen wer-
den.

Wenn soweit alles passt (bitte den korrekten Sitz
aller Antriebsstangen prifen) kénnen die Stangen
festgeklebt oder -geldtet werden.
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Im Bild s noch einmal ein Blick auf die fertig mon-
tierten Antriebsstangen. Damit die theoretische
Funktion des Schaltpostens vorgenommen wer-
den kann, ist oberhalb der Gelenkattrappen noch
etwas Platz for den Bewegungsvorgang beim Um-
schalten der Hoérnerschalter.

Wichtig bei der Montage: Die Antriebsstangen
muissen durch alle Rohrschellen und durch das
Loch im Grundkérper der Hérnerschalter gefuhrt
werden, um den optischen Eindruck zu komplet-
tieren (t).

Die Uberstehenden Antriebsstangen werden ab-
geschnitten und stehen nur noch ein klein wenig
nach oben heraus, um Wéarmeschwankungen
auszugleichen (u). Wer es ganz genau nimmt,
lasst die Stangen ca. 4,5mm herausschauen.
Beim spéteren Einkleben der Hérnerschalter kann
so die korrekte Assoziation des Schaltgesténges
erzielt werden (siehe Bild e auf vorletzter Seite).

Die bereits auf Seite 7 angesprochene Biegung
im Grundkérper der Hérnerschalter steht nun als
néchster Arbeitsschritt an (v).

In dieser Detailaufnahme, kann man die einzel-

nen Schritte noch einmal gut nachvollziehen:

v1 - die Halterung fur den Isolator wird um 90°
nach oben gebogen

v2 - die Halterung fur den Isolator wird um ca.
80°(!) nach oben gebogen

v3 - die Halterung fur den Isolator wird um 90°
nach oben gebogen

Die Isolatoren werden erst nach der Lackierung

angebracht.

Die Beschriftungstafel fur die Antriebsstangen
sind als Bauteile 13 im Atzrahmen zu finden. Sie
werden herausgeschnitten und geméf3 neben-
stehendem Bild w vorbereitet. Beide Montage-
6sen werden um 90° nach unten gebogen (w1
und w2).

AnschlieBend héngt man die Beschriftungstafeln
ein. Die funktioniert nur in dieser Form (Abb. x1):
seitlich auf die Antriebswelle des Motorantriebs
héngen, um 90° auf der Welle verdrehen und von
unten mit wenig Klebstoff oder Létzinn sichern.
Die Tafeln von Hand- und Motorantrieb sind
nicht identisch!
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Dass die Beschriftungstafeln unterschiedliche
Héhen haben, ist durchaus vorbildgerecht (x2),
wenn ein Hérnerschalter beispielsweise auf AUS
steht.

Zum Schluss erhélt das 6-fache Schaltgerist noch
eine Verspannung. Fir das Modell ist diese Maf3-
nahme zwar nicht notwendig, beim Vorbild findet
man diese AusfUhrung aber recht haufig.

Zuerst wird auf dem unteren Quersteg das Mon-
tageloch benétigt (y1). Kirzen Sie den beiliegen-
den 0,3mm Neusilberdraht auf die voraussichtlich
bendtigte Lénge und biegen einen Haken unten
an. Den Haken in das Loch stecken und durch
Umbiegen sichern.

Nun den Draht bis zur Ose des Universalhalters
ziehen und kirzen (y2).

Der Draht wird in die Ose gefadelt, stramm ge-
zogen und verlétet. Kneifen Sie den vorhandenen
Uberstand mit einer Printzange sauber ab (y3).

Bitte beachten: Die Bilder y1 - y3 zeigen noch
einen Prototypen mit zu dicker, 0,5mm starken,
Messingstange.

Im letzten Schritt (z) verlotet man auch den Draht
im Quersteg und schneidet den Uberstand ab.

Bitte beachten: Das Bild wurde ausschlief3lich fur
die Bauanleitung angefertigt. Keinesfalls sollte
der Draht vor der Montage der Antriebsteile ge-
spannt werden. Es besteht das Risiko, dass sich
bei zu starkem Zug die Konstruktion verzieht!

Der Schaltposten ist nun lackierbereit. Weitere
Anbauteile kénnen bei Bedarf noch montiert wer-
den. Dies kénnten u.a. Ausleger, Tragjoche fur
Masttransformatoren oder Quertragwerke sein.
Weitere Schilder oder einzelne Mastschalter sind
ebenfalls denkbar.

Die Lackierung sollte wie folgt aufgebaut sein:

- Vollsténdiges Entfetten des Schaltgeristes

- Grundierung

- Lackierung in silbergrau, z.B. RAL 7001 (ggfs.
die Grundierung gleich in dieser Farbe wéhlen).

- Schlusslackierung in mattem Klarlack, nachdem
die Tafeln beschriftet wurden.

- Die Hérnerschalter werden silbergrau lackiert.

- Die Sockel werden betongrau lackiert.

- Das Relaiskéstchen wird silber/alu lackiert.
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Die Hérnerschalter werden am einfachsten im
Atzrahmen belassen und darin silbergrau lackiert

(a).

Nach dem Heraustrennen sind die folgenden

Biegeschritte notwendig (b):

b1 - die Kontaktgabel um 90° auf dem Kérper
verdrehen,

b2 - die Kontaktfeder um ca. 45° nach unten
biegen, bis die beiden Bauteile ineinander
passen. Dort mit wenig Klebstoff sichern.

Im Bausatz ist auch ein geéffneter Hérnerschalter
@ (16) enthalten. Hier ist nach dem Heraustrennen
c nur ein Biegeschritt notwendig (c):
c1 - die Kontaktgabel wird um 90° auf dem Kér-
per verdreht.
Nach dem Einbau kann der dinne Steg zwischen
den angedeuteten Schaltelementen (Pfeil) entwe-
@d der schwarz angemalt oder nach dem Einkleben
komplett herausgetrennt werden.

Im néchsten Schritt (d) werden die Hérnerschalter
komplettiert.

Dazu erhalten zuerst die mittleren, etwa 80° nach
oben gebogenen Hilfsstege einen Isolator aufge-

klebt (d1).

Die gleichen Isolatoren erhalten auch die beiden
90° nach oben gebogenen Hilfsstege (d2 und d3).
Zuerst nur zur Probe aufsetzen, noch nicht fest-
kleben!

Nun sollten Sie zigig, einen Hérnerschalter nach
dem anderen bearbeiten: Fillen Sie die Isolato-
ren jeweils paarweise mit Klebstoff und stecken
diese auf die Halter. In den noch feuchten Kleb-
stoff stecken Sie die vorbereiteten Hérnerschalter,
wie in Abbildung e1 und e2 zu erkennen.

In der Makroaufnahme sehen Sie auch, dass die
Kontaktgabel auf der Rickseite des Schaltpostens
liegt, keinesfalls vorn Gber den Antrieben!
Ebenfalls gut zu erkennen ist, dass die Antriebs-
stange etwas zu kurz abgeschnitten wurde und
den beweglichen Arm des Hérnerschalters nicht
‘ erreicht (roter Pfeil). Da der Schaltposten ohne
Funktion ist, wirde eine zu lange Stange nur

| k 2 stéren und das Einkleben der Schalter behindern.
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Mit diesem allerletzten Schritt vervollstdndigen
wir den Schaltposten um das Relaiskéstchen. Es
kann beliebig an einem der beiden Querstege
neben den Antrieben montiert werden. Dazu hat
es auf der Ruckseite zwei u-férmige Haltebugel,
die einfach Uber das Profil geklemmt werden. Das
Késtchen wird noch festgeklebt. Dann ist der
Schaltposten fertig!

Naturlich lésst sich das Modell noch weiter ver-
feinern. Wir haben mal ein paar “Strippen” ge-
zogen, um das Schaltgerust zu vervollsténdigen.
Die Halter fur die zweipolige Speiseleitung sind
derzeit nicht erhéltlich und noch in der Entwick-
lungsphase. Alle anderen Teile sind individuell zu
bestimmen und werden auch in Zukunft nicht
offeriert.

Alle Anbauteile wurden nicht lackiert, um sie
leichter erkennen zu kénnen.

Die Halterungen fir die zweipolige Speiseleitung
stellen die Verbindung zum parallel verlaufenden
Versorgungsnetz der Bahn dar. Von dort sind die
einzelnen Schalter angeschlossen. Dabei helfen
die Osen an den Hérnerschaltern dabei, die ent-
sprechenden Leitungen zu montieren.

Skizze eines méglichen Schaltplans (ohne
Gewidhr auf Richtigkeit):

Legende:

zweipolige Speiseleitung

Isolator (Trennung der Leitung)
Stationsleitung

Schalter sind durchnummeriert (1-6)

|l

Nach der Lackierung der Leitungen mit anthrazit
farbenem Lack, wirkt der Schaltposten schon sehr
vorbildnah und hat eine erste Stellprobe auf der
Auf3enanlage des Herstellers bestanden.

Wir winschen viel Erfolg beim Bau des Schalt-
postens und viel Spaf3 bei der Ausgestaltung Ihrer

Modellbahn.

lhr
AB-Modell Team
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